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Grupo AMORIM

Fundado em 1870
Constituido por 17 empresas

5 unidades de negdcio:
O Matéria Prima
O Rolhas

O Revestimentos
O Aglomerados Compositos (AMORIM CORK COMPOSITES)

O Isolamentos
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AMORIM CORK COMPOSITES

Existem 3 unidades de producao:

O Corroios
O Moselos
O Estados Unidos da Ameérica
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AMORIM CORK COMPOSITES Corroios

Areas de Negocios:

O Solucdes de controlo de ruido para subpavimentos,
integracao em pavimentos e painéis de madeira

O Juntas de vedacao para a industria automovel,
transformadores e distribuidores de poténcia, aparelhos de
medicao de gas e esquentadores

O Juntas de dilatacao/contracao
AcessOrios para casa e escritorio

O Componentes para calcado
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Descricao do processo produtivo (1)

' «Recolha

e Mistura

e [ratamento
e Enchimento
e Cozedura

e Repouso

e Produtos Finais
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Recolha

O Os granulados sao
enviados pela unidade de
producao de Moselos

<Recolha
=Mistura
=Tratamento
<Enchimento
<Cozedura
<Repouso
=Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (3)

O Mistura

O Consoante o produto final
desejado, diferentes
percentagens de
granulados de cortica, de
borracha e de outros
materiais sao misturados

<Recolha
=Mistura

eTratamento

<Enchimento
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<Repouso
<Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (4)

O Tratamento

O Sao adicionados varios
guimicos durante o
processo de mistura

<Recolha
=Mistura
<Tratamento
<Enchimento
<Cozedura

<Repouso
<Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (5)

Enchimento

O A mistura resultante é
colocada em moldes
cilindricos (vagonetas)

< eRecolha

=Mistura

LS

eTratamento

<Enchimento

eCozedura

*Repouso
«Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (6)

Cozedura

O Existem 10 posicdes
disponiveis no forno,
sendo que cada posicao
corresponde a um periodo
de espera definido

<Recolha
=Mistura
=Tratamento
<Enchimento
<Cozedura
<Repouso
=Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (7)

Repouso

O Asvagonetas sao
colocadas num carril para
serem posteriormente e
recolhidas e armazenadas g

<Recolha
=Mistura
=Tratamento
<Enchimento
<Cozedura
<Repouso
=Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (8)

Produtos Finais
O Indudstria automovel

O Materiais de isolamento
soNnoro

O Transformadores
O Calcado

<Recolha
=Mistura
=Tratamento
<Enchimento
<Cozedura
<Repouso
*Produtos Finais
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Descricao do processo produtivo (9)
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PLC’s (1)

Utilizacao de PLC’s
O Fiavel

O Durabilidade

O Facil manutencao
O Baixo custo
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PLC’s (2)

Siemens S5

Siemens S7

Entradas:
O Digitais

Programacao:
O Ladder

DSIS

e Automacgao Industrial

e
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PLC’s (3)

Software de comunicacao:
O InTouch \
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PLC’s (4)

Consola:

O Mostra quais as posicoes
ocupadas/livres

O Define tempos de
impulso

O Define as linhas
prioritarias
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PLC’s (5)

Actuador:
O Motor (total de 4)

sSensores:
O Peso (total de 24)
O Opticos (total de 31)
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Supervisao do Sistema (1)

reposo * () Carril

T1

Q Repouso
Cozedura
T11
T2
Q Avancar
Abre portas
T12
T3
O Recuar
Empurra vagonetas O
T13
T4
Fecha portas Q

15 T6 T7 T8 T9 T10
(@ >>O>>0O > >0 >>0O .
FOIMO  pepouso recolhe Dieita  Coloca Esquerda  DISTrIOUIAIOF

no Caurril
20
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Supervisao do Sistema (2)

Restricoes:

O Asvagonetas so sao empurradas (dentro do forno) quando
o Distribuidor estiver em repouso

O O Distribuidor s6 coloca no Carril quando este estiver em
repouso
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Supervisao do Sistema (3)

reposo * () Carril

T1

Q Repouso
Cozedura
7 T11
T2
O Avancar
Abre portas @_
7 T12
3 - L
O Recuar
Empurra vagonetas O
K T13
T4 !
Fecha portas Q

15 T6 T7 8 T9 T10

\'4 . N
(@ >>0O>>0O > >0 >>0O .
FOIMO  pepouso recolhe Dieita  Coloca Esquerda  DISTrIOUIAIOF

no Caurril
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Supervisao do Sistema (4)

Propriedades:

Todas as marcacoes sao atingiveis
1-limitado

Seguro

N&ao conversativo

Nivel L4

Invariante no tempo

Nao ha cobertura de estado
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O Director Industrial: Eng® Antonio Custodio
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